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半導体部門　ファイナルテストの特徴
　完成（PKG）されたLSI製品の電気的特性試験（ファイナルテスト）を行っております。
　少量多品種製品にもフレキシブルに対応し、低費用で高い信頼をお客様にご提供いたします。
　また、ファイナルテストと一貫して外観検査・はんだボール検査・テーピング等も行っております。

創 　 　 立 1959年６月
代　表　者 代表取締役社長　井川　泰男
資　本　金 1,000万円
年 　 　 商 91億円
従 業 員 数 220名（男180名、女40名）
事 業 内 容 ・基幹・光通信モジュールの組立〜試験
 ・ＬＳＩのファイナルテスト
事　業　所 本　　社／東京都国分寺市
 甲府工場／山梨県甲府市
 システム開発センター／新潟市中央区

勤 務 時 間 午前８時15分〜午後５時15分（休憩１時間）
休 日 休 暇 110日
昇 給 年１回（５月）
賞 与 年２回（７月、12月）
諸 手 当 通勤手当、交替手当、家族手当、深夜割増

対 象 大卒、専門卒、高卒
職 種 製造職、技術職
人 事 担 当 鈴木、板垣
問い合わせ

suzuki-yoshihiko@toyo-denshi.co.jp

光技術　モジュール組立・試験の特徴
　 基幹・通信用モジュールといった微細で高精度が要求されるデバイスを、これまで培った精密技術

を駆使して組立から試験まで一貫して生産を行っており、高い信頼と高品質な製品をお客様にご提
供致しております。

　また、部材の調達・管理・配膳に至るまで一貫受託生産を行うべく現在進めております。
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